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表面未注尺寸参考三维模型；1.
锐边倒钝，去毛刺，无划痕；2.
未注倒角C0.1，未注圆角R0.1；3.
未注尺寸公差按GB/T1804-2000,公差等级为m；4.
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工件加工完成后，清理切削液以及铁屑,孔内无异物；7.
防锈处理，8.
满足中性盐雾48h；9.
喷漆参考“喷漆说明”；10.
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